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Kunststof fbehalter 

Die vorliegende Erfindung be^rifft einen Kunststof fbehalter, 
bestehend aus einem konisch verlaufenden Hohlkorper und einem 
dazu passenden Oberboden. 

Kunst9t of fbehalter, nach dem Blasverfahren hergestellt, wer- 
den ublicherweise durch Deckel, gegebenenfalls mit eingeleg- 
ten Dichtungeu verschlossen, wobei die Beriihrungsstelle bei- 
der Teile durch einen aufgebordelten oder aufgelegten Ring 
fixiert sein kann. Sofern die formschliiasige Verbindung bei- 
der Teile durch eine von auBen wirkende Kraft erfolgt, wie aie 
z. 3. durch die Verkurzung eines Hebelverschluseee oder die 
Spannbevegung einer Zange verursacht wird, machs?* sich die 
beim Blasverfahren auftretenden unvermeidbaren WandstSrken- 
schwankungen nachteilig bemerkbar. 

Stellt man solche Beh&lter nach dem Sprit zguBverfahren unter 
Verwendung einer Form, bestehend aus Kern und Hiilse, her, 
so warden Wandstarkenschwankungen vermieden, jedoch kann der 
VerschluB eines solchen Behalters, z. B, eines Passes Mer 
einer Kanne, nicht in der vibl^chen Weise als Deckel mit Spann- 
ring ausgebildet werden, da einmal der obere FaBrand infolge 
der Herstellungsbedingungen keine innenliegenden Hinterschnei- 
dungen aufwedsen kann, und zum anderen bei eckig ausgefiihrten 
Pormen die Anwendung eines Spannringes aus diesem Grunde eben- 
falls nicht sehr vorteiltaft ist. 

Bs bestand daher die Aufgabe, unter Vermeidung vorgenannter 
Nachteile, einen Kunststof fbehalter vorzuschlagen, der durch 
eine giinstige VerschluBkonstruktion nicht nur an runde Deckel- 
bzw. Behalterformen gebunden ist, sondern auch das Binbringen 
von Piillgut in kiirzester Zeit gestattet. 

Gegenstand der Erfindung ist ein Kunststof fbeh&lter , bestehend 
aus einem konisch verlaufenden Hohlkorper und einem dazu 
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pasaenden Oberboden, wobei Hohlkorper und Oberboden Raster- 
vorrichtungen aufweisen, die miteinander in Beziehung steheti. 

In einer besonders giinstigen Ausfiihrungaform iat der Ober- 
boden mit einer zusatzlichen Einfiillof fnung mit Schraubver- 
schluB versehen und hat an aeinem Umfang im Bereich der Raster- 
^orricttung einen y-fcrmigen Querschnitt r"ir Ayfnahsss sinsr 
Dichtung, 

In einer veiteren vorteilhaften Ausftihrungsform ist der Hohl- 
korper an seinem verschlossenen Ende mit einer Rollkante und 
an seinem Oberboden mit einer Vertiefung versehen, wobei der 
AuBendurchmesser der Rollkante kleiner als die Abmessungen 
der Vertiefung des Oberbodens ist. Auf diese Vfeise sind die 
Behaiter gut stapelfahig. 

Die Herstellung der erfindungsgemaBen Behsllter erfolgt zweck- 
m&Big in an sich bekannter Weise nach dem SpritzguBverfahren. 
Bei verwendung geeigneter Werkstoffe ist es aber auch moglich, 
sie nach einem Blasverfahren herzustellen. 

Ala Werkstoff fUr die Herstellung der Behaiter kommen alle 
Kunststoffe, vorzugsweise Polyolefine, mit ausreichender 
Steifigkeit, d. h. mit einem Elastizit&tsmodul von ca. 10 - 
25.000 kp/cm 2 in Prage. 

Bine Ausfiihrungaform des erfindungagemaBen Behalters ist in 
der Zeichnung Pig. 1 schematisch dargestellt und im folgenden 
n£her erl&utert. 

Pigur 2 zeigt in einem Ausschnitt die Rasterung de3 Oberbodens. 
Pigur 3 zeigt in einem Ausschnitt die Rasterung des Hohlkorpers. 

Der dargestellte Kunststoffbehalter besteht aus einem konisch 
verlaufenden Hohlkbrper (1) mit einer sagezahnformigen 
Rasterung (2) am oberen Beh&lterrand und einer Rollkante (3) 
am verschlossenen Ende des Hohlkorpers (1). Diese als ring- 
formig umlaufende Leiste ausgebildete Rollkante (3) dient da- 

u, den Behaiter durch Rollen auf der Kante besser bewegen 
jo konnen. Der Oberboden (4) weist ebenfalls eine Rastervor- 
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richtung (5) auf, dergestalt, dafl der Oberbodenrand U-formig 
ausgebildet ist und die Rasterung (5) auf der Tnnanseite 
eines Schenkels angebracht ist. Durch die U-formige Ausbil- 
dung des Oberbodenranies kommt der mit Rippen (6) versehene 
Oberboden in den Hohlkdrper (1) zu liegen, wodurch eine weit- 
gehend schlag- und stoBunempfindliche Verbindung entstebt. 
Eine zviscfcen Qberkante de3 EcHlkcrpers (1) und der U=f2rai- 
gen Ausbildung dee Oberbodens (4) augebrachte Dichtung (7) 
verbindert das Austreten des FUllgutes.' Der Oberboden ist 
ferner mit einer Einfttlloffnung (8) versehen, die mittels 
Dichtung (10) und Schraubverschluss (9) verschlossen wird 
und weist eine Vertiefung auf, deren Abmessungen groBer als 
der Auflendurchmesser der Rollkaute (3) sind. 

Um eine bessere Raumnutzung der Transportmittel zu erreichen, 
werden die erfindungsgemaflen Behalter iiblichervreise recht- 
eckig Oder quadratisch ausgefiihrt. Sie konnen aber auch be- 
liebige andere QuerBchnitte ha ben, z. B. einen runden oder 
sechseckigen OuerRnhnitt, Die Vfendetarke betragt Je nach 
Werkstoff , Gr58e und Vervendungszweck der Behalter <sweck- 
maBig 1 bis 5 mm, vorteilhaft 2 bis 3 mm. 

Die erfindungsgemaBen Zunststoffbeh&lter eignen sich besonders 
zum Transport von Fliissigkeiten. 
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SchutzansnrUohe 

1. Kunststnff'uehSlter, beatehend aus einem konisch verlaufen- 
d^n Hohlkciper und einem dazu passenden Oberboden, dadurch 
gekennzeic dafl Hohlkorper (1) und Oberboden (4) Raster- 
▼errichtwr.... (2) und (5) aufweisen, die miteitiander in Be- 
ziehung st - u n. 

2. Kunststoffbehalter gjmaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet . 
daB der Oberboden (4) mit einer zusatzlichen Einfiillof fnung 
(8) mit SchraubverschluB (9) versehen ist. 

3. Kuustioffbehalter gemaB den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge- 
ke eichnet t daB der Oberboden (4) an seinem Umfang im Be- 
reich der Rastervorrichtung (5) einen U-formigen Querschnitt 
zur Aufnaome einer Dicntung (7) aufweist. 

4- Kunststoffbehalter gemaB den Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet . daB der Hohlkorper (1) an seinem verschlossenen 
£nde mit einer Rollkante (3) versehen ist. 

5. Kunststoffbehalter gemafl den Anspriichen 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet ,, daB der Oberboden (4) eine Vertiefung besitzt, 
wobei der AuBendurchmesser der Rollkante (3) kleiner als die 
Abmessungen der Vertiefung des Oberbodens (4) ist. 
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